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Данное приспособление предназначено для высокоточной обработки поверхности

детали в машиностроении..

Рис. 1 – Общая сборка приспособления

Модель разработана в системе автоматизированного проектирования  «Компас 3D 
V14».  Модель состоит из 14 деталей:

 корпус (рис.2);
 оправка (рис.3);
 скоба (рис.4);
 втулки (рис.5);
 плунжер (рис. 6);
 рычаг (рис. 7);
 клин (рис.8);
 палец (рис 9.);
 шайба (рис. 10);
 тяга (рис. 11);
 вилка (рис. 12);
 ролик (рис. 13);
 пружина (рис. 14).

Все детали между собой соединяются при помощи болтов, гаек и штифтов.



Рис.2  – Корпус

Рис. 3 – Оправка

Рис. 4 – Скоба

Рис.5 – Втулки



Рис.6 – Плунжер

Рис. 7 – Рычаг

Рис. 8 – Клин

Рис. 9 – Палец



Рис. 10 – Шайба

Рис. 11 – Тяга 

Рис. 12 – Вилка

Рис. 13 – Ролик



Рис. 14 – Пружина
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